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SISTEMA SUMINISTRADOR MOVIL DE FLUIDOS

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

El objeto de la presente invencion es proveer un sistema suministrador movi
de fluidos el cual permite adicionar de forma totalmente inerte diferentes fluidos
utilizados como medios de reaccion en polimerizaciones via radicales libres, via
anionica y/o via coordinacion, cualquiera de las cuales pueden ocurrir dentro de un

reactor.

ANTECEDENTES

De manera general la invencion pretende resolver problematicas comunes
presentes en laboratorios donde se realizan polimerizaciones en solucion donde los
medios de reaccion deben estar totalmente inertes para poderse uthzar

eficientemente en dichas polimerizaciones.



10

15

20

» - Wi S i i Tl e ey

IMIPT

INSTITUTO MEXICANG
DE LA PRKOFIEDAY)
INDUSTRIAL

2

" ““W‘ﬂ"-q_—-ﬁ?‘h_—-*-— Rakoue SR NG .

La forma original en el que los solventes son suministrados a los reactores
es por medio de jeringas, lo cual es una actividad fatigante ya que se necesita un
alto numero de repeticiones para poder alcanzar el volumen deseado de cada uno

de los solventes a utilizar.

Actualmente el sistema utilizado para resolver esta problematica no es lo
suficientemente efectivo ni eficaz, ya que parte de elementos aislados no moviles,
los cuales pueden causar accidentes al ser colocados de forma no fija cerca de un
reactor, dicho sistema se comprende de un tanque en donde se ubica el solvente y
una columna de vidrio que mide el volumen transferido del solvente al reactor, estos
elementos se ubican de forma casera cerca del reactor, sin ningun tipo de
aditamento adicional y sin la facilidad de poder ser movilizados en caso de que el
reactor deba ser colocado en un lugar distinto al original cabe destacar que el tipo
de reactor al que va dirigido la presente invencion es de dimensiones pequenas en

el orden de 100 mL a 4000 mL.

Por lo anterior en la presente solicitud se propone un sistema suministrador
movil de fluidos, el cual esta alimentado por un gas inerte y esta ensamblado sobre
una superficie mévil dotada de medios de rodamiento, dicho sistema comprende un
contenedor especial para el fluido unido a una pluralidad de ductos y valvulas que
concluyen en una salida acoplable a la entrada de solvente del reactor, lo cual

permite contar con un dispositivo adaptable a las condiciones cambiantes de un
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laboratorio de polimerizacion, en donde la movilidad del equipo utilizado es un factor

fundamental en del desarrolio de sus proyectos.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Figura 1. Muestra un diagrama esquematico de las conexiones del subsistema de
suministro donde se aprecian la totalidad de sus componentes.

Figura 2. Muestra un diagrama esquematico de las conexiones de dos subsistemas
de suministro.

Figura 3. Muestra una vista isométrica de dos subsistemas de suministro

ensamblados sobre el medio movil.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El sistema suministrador movil de fluidos se comprende de al menos un
subsistema de suministro ensamblado sobre un medio moévil, el medio movil cuenta
con una estructura metalica que soporta al menos dos superficies horizontales, una
superficie primaria (15) sobre la cual se ubicara paralelamente una superficie
secundaria (18), la estructura esta dotada de medios de rodamiento (16) que
permitira la movilidad del sistema objeto de la presente invencion, en un extremo de
la parte superior de la superficie secundaria, se localiza una rejilla de soporte (17),

la cual se posiciona de manera perpendicular a dicha superficie secundaria..
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El subsistema de suministro comprende un contenedor — hermético (2) el cual
se localizara en la parte superior de la superficie primaria (15), dicho contenedor es
de material inoxidable, preferentemente acero inoxidable, el cual servira como
reservorio de un fluido, dicho fluido preferentemente es un disolvente y se elige del
grupo de: ciclohexano, tolueno, hexano y tetrahidrofurano. El contenedor (2) cuenta
con al menos una entrada primaria (3), una entrada secundaria (4) y una salida
primaria (5), las cuales se encuentran ubicadas en la parte superior de dicho tanque;
la entrada primaria (3) esta unida por un ducto a una valvula primaria (6) que esta
unida por medio de un ducto a una fuente de gas inerte (1), dicha fuente
preferentemente es un tanque que contiene nitrégeno; la entrada secundaria cuenta
con una valvula secundaria (7) que permitira el paso del fluido al contenedor (2)
cuando éste se encuentre vacio; la salida primaria (5) esta acoplada a una valvula
de salida (8) la cual esta unida a una valvula de tres vias (9) por una de las mismas,
una de sus vias permite el paso del fluido hacia un reactor de polimerizacion (19)
por medio una vélvula final (13) conectada a una salida de fluido (14), la valvula de
salida (8) cuenta con un tubo buzo y a su vez esta conectada a un medio medidor
por uno de los extremos (10), dicho medio preferentemente es una columna vertical
de vidrio de alta resistencia de al menos 30 cm y cuenta con una guia para medir
volumen, la columna esta ensamblada sobre 1a rejilla de soporte (17), en el extremo
opuesto del medio medidor (‘1 0) se ubica uha valvula de alivio (11) de tres vias unida

por una de las mismas a dicho medio (10), la valvula de alivio esta unida por una de

T Iy
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sus vias a una valvula iniciadora (12) conectada a la fuente de gas inerte (1) y la via

restante libera la presién contenida en el medio medidor.

Adicionalmente, el contenedor (2) cuenta con un elemento o entrada
secundaria (4) que permite liberar la presién del tanque contenedor y esta
conectado a una valvula secundaria (7). Ambos elementos antes mencionados se
encuentran en la parte media superior del contenedor (2) y sirven para realizar el
llenado del contenedor (2) con cualquier solvente previamente descrito.

El sistema objeto de la invencion comprende preferentemente dos
subsistemas.de suministro ensamblados sobre el medio movil, comd se observa en

la figura 3, el diagrama esquematico de sus conexiones se aprecia en la figura 2.

Funcionamiento del Sistema Suministrador movil.

Su operacion inicia una vez que el tanque contenedor (2) se encuentra lleno
con el fluid‘o y la totalidad las valvulas presentes en el sistema se encuentran
cerradas. Se abre la valvula del gas inerte (1) y la valvula iniciadora (12), abriendo
consecutivamente la valvula primaria (6), una vez que el tanque contenedor (2) ha
sido presionado por el efecto' del gas inerte, posteriormente se abre la valvula de
salida (8) y se abre la valvula de tres vias (9) que permitira el acceso de fluido al
medio medidor (10), para que el fluido logre alcanzar el volumen deseado dentro
del medio medidor (10), es necesario liberar la presiéon por medio de la valvula de

alivio (11). Una vez que se completa el volumen deseado en el interior del medio
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medidor (10), se cierra la valvula de tres vias (9) y la valvula de alivio (11). Para
suministrar el fluido contenido en el medio medidor (10) al reactor de polimerizacion
(19) es necesario abrir la v_élvula de tres vias (9) y dirigirla hacia la valvula final (13)
hacia la salida (14) y el flujo de fluido comenzara una vez que la valvula de alivio

(11) esté alineada hacia la valvula iniciadora (12).
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REIVINDICACIONES

Habiendo descrito suficiente mi invencion, considero como una novedad y
por lo tanto reclamo como de mi exclusiva propiedad, lo contenido en las siguientes

clausulas:

1. Sistéma suministrador movil de fluidos caracterizado porque se comprende
de al menos un subsistema de suministro ensamblado sobre un medio movil,
el medio mévil cuenta con una estructura metalica que soporta al menos dos
superficies horizontales, una superficie primaria (15) sobre la cual se ubicara

10 paralelamente una superficie secundaria (18), la estructura esta dotada de
medios de rodamiento (16) que permiten la movilidad del sistema objeto de
la presente invencion, en un extremo de la parte superior de la superficie
secundaria (18), se localiza una rejilla de soporte (17), la cual se posiciona
de manera perpendicular a dicha superficie secundaria (18); Comprende un

15 contenedor (2) el cual se localiza en la parte superior de la superficie primaria
(15), de donde dicho contenedor sirve como reservorio de un fluido; el
contenedor (2) cuenta con al menos una entrada primaria (3), una entrada
secundaria (4) y una salida primaria (5), las cuales se encuentran ubicadas
en la parte superior de dicho contenedor (2); la entrada primaria (3) se une

20 por medio de un ducto a una valvula primaria (6), la cual a su vez se une por

medio de un ducto a una fuente de gas inerte (1); la entrada secundaria (4)
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cuenta con una valvula secundaria (7) que permite el paso del fluido al
contenedor (2) cuando dicho contenedor (2) se encuentre vacio; la salida
primaria (5) esta acoplada a una valvula de salida (8) la cual esta unida a una
valvula de tres vias (9) por una dé las mismas, una de sus vias permite el
paso del fluido hacia un reactor de polimerizacion (19) por medio de una
valvula final (13) conectada a una salida de fluido (14); la valvula de salida
(8) cuenta con un tubo buzo y a su vez esta conectada a un medio medidor
(10) por uno de los extremos, de donde dicho medio medidor (10) se
encuentra ensamblado sobre la rejilla de soporte (17); en el extremo opuesto
del medio medidor (10) se ubica una valvula de alivio (11) de tres vias unida
por una de las mismas a dicho medio (10), la valvula de alivio (11) esta unida
por una de sus vias a una valvula iniciadora (12) conectada a la fuente de
gas inerte (1) y la via restante ibera la presién contenida en el medio medidor,
el contenedor (2) cuenta con un elemento o entrada secundaria (4) que
permite liberar ia presién del tanque contenedor y esta conectado a una
valvula (7) de donde ambos elementos se encuentran en la parte media
superior del contenedor (2) y sirven para realizar el llenado del contenedor
(2) con cualquier solvente.

Sistema suministrador mévil de fluidos de conformidad con la reivindicacion
#1 caracterizado porque él contenedor (2) sera hermético Y
preferentemente de acero inoxidable.

Sistema suministrador movil de fluidos de conformidad con la reivindicacion

#1 caracterizado porque el fluido a contener preferentemente es un
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solvente y se elige del grupo de: ciclohexano, tolueno, hexano Yy

tetrahidrofurano.
Sistema suministrador moévil de fluidos de conformidad con la reivindicacion

#1 caracterizado porque dicho medio medidor (10) preferentemente es una

columna vertical de vidrio de alta resistencia de al menos 30 cm y cuenta con

una guia para medir volumen.
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RESUMEN

El suministrador mévil es un dispositivo que permite transferir o suministrar en
condiciones totalmente inertes diferentes tipos de fluidos. El sistema consta de tres
reservorios de acero inoxidable donde se encuentran alojados los diferentes fluidos,
los cuales estan conectados de forma independiente a tres suministradores de

vidrio. El transporte de los fluidos se realiza mediante diferencia de presiones

empleando un gas inerte como argon.
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